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Thermische Mini-Lanzen — Produktinformationen

Thermische Mini-Lanzen eignen sich zum prazisen, schnellen und geréusch-

armen thermischen Trennen aller Werkstoffe.

Die thermischen Mini-Lanzen Uberzeugen durch

e einfache Handhabung,
e ziligiges Arbeiten und
e vielseitige Anwendungsmaoglichkeiten, z. B. zum
o Aufbrennen von Schléssern, Turen, Tresoren,
0 Ausbrennen und Trennen von Schrauben, Muttern, Nieten, Bolzen

und Achsen.

A. Benoétigte Ausristung:

1. Thermische Mini-Lanzen in unterschiedlichen Abmessungen:
0 4 mm (Durchmesser) x 400 mm (Lange)
0 7mm x 560 mm oder 1120 mm

o 10mm x915mm

2. Komplett-Set (sofort zum Einsatz bereit!!):
0 Zundvorrichtung

Batterie 12 Volt

Druckminderer

4 Liter Sauerstoffflasche

o O O o

Tragegestell aus Kunststoff

3. Schutzausristung:
o Helm mit Vollschutz fir das Gesicht
o SchweilRerschutzhandschuhe

0 Schutzanzug
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B. Bedienung:

1. Schliel3en Sie zuerst die Lanzenhalter-
klemme (Rot = Pluspol) bzw. Zundfla-
chenklemme (Schwarz = Minuspol) an

eine 12-Volt-Batterie an.

2. SchlieRen Sie dann den Sauerstoff-
schlauch an den Druckminderer an und
stellen Sie den Arbeitsdruck (= Druck
des flieRenden Sauerstoffs auf ca. 5,5

bar ein.

3. Fuhren Sie die thermische Mini-Lanze
bis zum Anschlag in den Lanzenhalter
ein und spannen Sie diese danach
handfest ein (Achtung: zu festes Anzie-
hen des Spannfutters unterbricht die
Sauerstoffzufuhr!).

4. Zum Zunden 6ffnen Sie die Sauerstoff-
zufuhr am Kugelhahn und bringen die
Spitze der thermischen Mini-Lanze mit
der Zindflache fur mehrere Sekunden in
Kontakt, bis sie selbsttatig brennt. Da-
nach konnen Sie mit dem Schneid- oder
Bohrvorgang beginnen, indem Sie mit der
thermischen Mini-Lanze mit dem Werk-

stoff leicht in Kontakt treten.
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