SCHWEIB PRAXIS aktvell

Sekundensache

Sauerstoff-Kernlanze zum Lochstechen dicker Bleche

Das sogenannte Lochste-
chen ist beim Schneiden von
Konturen haufig unverzicht-
bar. Ein Vorgang, bei dem ein
normaler Schneidbrenner
spatestens bei einer Blechdicke
zwischen 120 und 200 mm an
Grenzen stol3t. Der Prozeld
kann instabil werden, denn
das Gerat wird hochbelastet.
Trotzdem mul3 nicht gleich
aufwendig mechanisch ge-
bohrt werden. Man kann bei
der Autogentechnik bleiben
und spart erhebliche Kosten.

Eine spezielle Sauerstoff-
Kernlanze erledigt das Loch-
stechen innerhalb von Se-
kunden an Ort und Stelle auf
dem Brennschneidtisch. Das
Prinzip ist bewahrt. In einem
Rohr befinden sich zusatzli-
che Stahldrahte, die im Sau-
erstoffstrom geziindet wer-
den. Dieses System wird
nach dem Zindvorgang -
Kern und Mantel brennen im Damit alies reibungslos funk-
Sauerstoffstrom ab - auf das tioniert, gibt es unter der
Blech gesetzt und sticht unter
Ausfiihrung einer leichten Be-
wegung sekundenschnell
durch. AnschlieBend geht der
Schneidbrenner wieder in Ak-
tion.
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